gellbengs

FINSTERWALDE

Verarbeitungshinweise
Rucktrocknung: 300 - 350 °C/2 h

Schweifipositionen:

Polung:
-

Werkstoffe
Allg. Baustihle 5275 bis S355
Feinkornbaustahle S275 bis S460

Schiffbaustahle A32/36,D32/36, E32/36,

F32/36,A/D/E4D
Druckbehalterstihle P195 bis P460
Rohrstihle L210 bis L450
Stahlguss GE200, GE240, GP240,

G20Mo5, G21Mn5

Betonstahle BSt 420, BSt 500

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)

Typ Dm./Lange | Stromstarke Verpackungseinheit [Stk ]
[mm] [A] S M L XL
253 60 198 594

2,50/350 80-100
323 325/350 100 -130
404 4,00/450 120 - 160

(. +49 353150768-0
DX elektrode@kjellberg.de

Anwendung

Basische Elektrode fur hochwertige und rissfeste
Verbindungsschweiflungen im Maschinen-,
Stahl-, Kessel- und Schiffbau. Hervorragende
Verschweifibarkeit in Zwangslagen.

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Warmebehandlung U
Schweifigutrichtanalyse [%]

G Si Mn

0,07 06 1
Streckgrenze Re [MPal > 460
Zugfestigkeit Rm [MPal 550-600
Dehnung A5 [%] >25
Kerbschlagarbeit I1SO-V [J/-20°C] >70

36 127 381
23 82 246

Branche

Charakteristik

Doppelmantel,
basischumhulit

Normen

IS0 2560-A
E46 3B 22 HS

AWSAS1
E 7018-1

Zulassungen

B W Kjellberg.de
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