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FINSTERWALDE
Verarbeitungshinweise Anwendung Branche
RUcktrocknung: 300 - 350 °C/2 h Elektrode fur Auftragungen an verschlei3-

beanspruchten Maschinenteilen aus un- und

Seheijpeslionzn: niedriglegierten Werkstoffen, die Roll- und

Walzverschleify mit schleifender oder quetschen- Charakteristik
der Beanspruchung unterliegen, wie Schienen,
Weichenteile, Laufrader und -bahnen, Schnecken, basischumhulit
Polung: Wellen, Getriebeteile usw. Das Schweifigut ist
== noch spanabhebend bearbeitbar. Normen
DIN EN 14700
Massive Bauteile aus unlegierten E Fel
hohergekohlten, rissempfindlichen
Stahlen sind auf 250 - 350 °C vorzu- DIN 8555
warmen. E1-UM-350

Zulassungen

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Schweigutrichtanalyse [%]

C Si Mn Cr
015 0,7 1 18

Harte [HB]
unbehandelt 280 - 340

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)

Typ Dm./Lange | Stromstarke Verpackungseinheit [Stk]
[mm] [A] S M L XL
323 34

325/350 110 - 140
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