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Verarbeitungshinweise

Rucktrocknung: 100 - 150 °C/1h
(bei Bedarf)

SchweiB3positionen:

Polung:
===

Die Schweifizone ist grundlich zu sau-
bern, die Nahtflanken gentgend breit
von der Gusshaut des Grundmaterials
zu befreien. Bei der Schweiflung von
Gusseisen sollte auf eine maglichst
geringe Warmeeintragung geachtet
und daher moglichst kleine Stromstar-
ken gewahlt werden. AuBBerdem sollte
die Breite der Raupen héchstens das
Zweifache des Kernstabdurchmes-
sers betragen, die Lange der Raupen
hochstens das Zehnfache. Nach dem
Schweif3en sind die Schweifraupen
sofort grondlich zu hammern um
Spannungen abzubauen. Empfohlen
wird, dass die FICAST NIFE B am Plus-
pol verschweifit werden, besonders
bei empfindlichen Gussstucken, um
den Warmeeintrag moglichst gering
zu halten.

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)

Typ Dm./Lange | Stromstarke Verpackungseinheit [Stk]
[mm] [A] S M L XL
250 17 82

2,50/300 70-100
323 325/350 100 -130
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Anwendung

Nickel-Eisenelektrode zum Kalt-Schweifien von
GrauguB mit lamellarer und globularer Graphit-
struktur und Temperguf3, auch geeignet for
Verbindungen von Gufeisen (GGL- und GGG-
Sorten) mit unlegierten Stahlwerkstoffen. Hohe
Strombelastbarkeit, ruhiger Lichtbogen und gute
Benetzungseigenschaften durch Bimetall-Kern-
draht. Es wird eine hohere Festigkeit als beim
Schweif3en mit FICAST Nl erreicht. Das Schweif3-
gut ist mechanisch bearbeitbar und zeichnet sich
durch hohe Risssicherheit aus.

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Schweifigutrichtanalyse [%]

€ Fe Ni

13 =40 B
Zugfestigkeit Rm [MPal >450
Harte [HB] =165

7 47

Branche

Charakteristik

basisch-graphitisch
umhdolit,
NiFe-Bimetall-
Kernstab

Normen

1S01071
E CNiFe-CI3

AWSAS515
E NiFe-ClI
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